
Тестові завдання 

До теоретичного туру конкурсу фахової майстерності  серед 

учнів з професії « Електрогазозварник» 
1.Від чого залежить розмір шва і форма провару при ручному дуговому 

зварюванні? 

- режиму зварювання; 

- типу шва; 

- товщини зварюваного матеріалу; 

- виду зварювального матеріалу. 

2. Яке джерело живлення призначене для зварювання на постійному струмі 

зворотної полярності? 

- трансформатор; 

- випрямляч; 

- генератор;  

- перетворювач. 

3. Яка має бути підготовка кромок при зварюванні встик елементів 

товщиною 20 мм? 

- V- подібне розчищання кромок; 

- Х – подібне розчищання кромок; 

- без скосу кромок з зазором 1-2мм; 

- без скосу кромок з зазором 2-4 мм. 

4.Який з цих режимів зварювання є додатковим? 

- сила зварювального струму; 

- полярність струму; 

- діаметр електрода; 

- номінальна напруга. 

5. Ацетиленові генератори якої системи забезпечують високий коефіцієнт 

використання карбіду кальцію, але мають недоліки – значні витрати води? 

- ВК; 

- ВВ; 

- КВ; 

- ВВІ ВК. 

6. Залежно від чого при дуговому зварюванні вибирається сила 

зварювального струму? 

- напруги; 

- товщини зварювальної деталі; 

- діаметра електрода; 

- марки електрода. 

7. Який із зварних швів найтяжчий у виконанні? 

- стельовий; 

- горизонтальний; 

- нижній; 

- вертикальний. 



8. Складовою якого джерела живлення є осердя з первинною і вторинною 

обмотками? 

- перетворювача; 

- трансформатора; 

- генератора; 

- агрегата. 

9. Якийдіаметр електрода ви виберете при зварюванні металу товщиною 

2мм? 

- 1,5 мм; 

- 2 мм; 

- 3мм; 

4мм. 

10. Які пальники призначенні тільки для виконання однієї операції? 

- універсальні; 

- спеціальні. 

11. Яке утворюється полум’я, коли в пальник на один об’єм  кисню 

надходить один об’єм ацетилену? 

- нормальне; 

- окислювальне; 

- навуглецьоване. 

12. Утворення наскрізного отвору з натіканням із зворотної сторони, це: 

- не провар; 

- пропал; 

- наплив; 

- підріз. 

13. До яких сталей по зварюваності відносяться високолеговані сталі? 

- добре зварювані; 

- задовільно зварювані; 

- обмежено зварювані; 

Погано зварювані. 

14. Який шов має кількість проходів більше кількості шарів? 

- одношаровий; 

- багатошаровий; 

- багатопрохадний. 

15. Яка із сталей найкраще піддається кисневому різанню? 

- низько вуглецева; 

- середньо вуглецева; 

- високо вуглецева. 

16. Яке джерело живлення ви виберете для дугового зварювання у захисних 

газах на струмі 300А? 

- ВДГ- 302 У3; 

ВД – 201 У3; 

ВДМ – 1601. 

 

 



17. Яке призначення реторти у ацетиленовому генераторі? 

- регулювання подачі води; 

-  встановлення кошика з карбідом кальція; 

- відбору газу і регулювання його полум’я. 

18. Залежно від чого при газовому зварюванні вибирають потужність 

полум’я? 

- складу полум’я; 

- діаметра присаджувального матеріалу; 

- товщини зварювального матеріалу. 

19. З якою вольт-амперною характеристикою рекомендовано 

використовувати джерела живлення зварювальної дуги при ручному 

дуговому зварюванні? 

- жорсткою; 

- зростаючою; 

- похило спадаючою; 

- круто спадаючою. 

20. Яку функцію у різаку виконує інжектор? 

- струмінь кисню утворює розрідження і підсмоктує ацетилен; 

- утворює струмінь ріжучого кисню; 

- утворює підігрівальне полум’я. 

21. Який із кольорових металів активно взаємодіє з газами при нагріванні і є 

його головним недоліком при зварюванні ? 

- алюміній; 

- мідь; 

- титан. 

22. Якої марки електрод ви виберете для аргонодугового зварювання 

неплавкими електродами? 

- АНО- 4; 

- ОЗЧ-2; 

- 0ЗА-1; 

- ЕВЧ.  

23.  Зварювальна дуга – це  

- дуга, яка горить між електродом і металом, що зварюється; 

- потужний, тривалий електричний розряд в іонізованому середовищі газів; 

- спрямований розряд газів. 

24. Сталь – це сплав заліза з вуглецем, де вуглецю 

- 0,02….2,14% і постійні домішки S,P,Mn, Si; 

- 2,14….6,67% і постійні домішки S,P,Mn, Si; 

- 2,14…. 4,3% і постійні домішки S,P,Mn, Si. 

25. Основні типи зварювальних з’єднань 

- стикове, кутове, таврове, внапуск; 

- поперечне, шах метне, косе, подовжнє; 

- нижнє, вертикальне, горизонтальне, стельове. 

 

 



26. Визначте нормальну довжину зварюльної дуги: 

- ( 0,5…1,1)dел.; 

- ( 2…3) dел.; 

- dел./2; 

( 1…2) dел. 

27. Визначити марку вуглецевої сталі: 

-У12Ф; 

- 5ХГМ; 

- СЧ-10. 

28. Який хімічний елемент найбільше впливає на твердість сталі: 

- марганець; 

- кремній; 

- вуглець. 

29. Механічні властивості металів – це6 

- міцність, пружність, твердість; пластичність і в’язкість; 

- зварюваність, ливарність, обробка різанням; 

- густина, водопоглинання, колір, блиск. 

30. Зварювальні шви за напрямком діючого навантаження поділяються на : 

- лобові, флангові, комбіновані; 

- ланцюгові, шахові, суцільні; 

- вертикальні, горизонтальні, стельові. 

31. Зварювальний випрямляч складається з : 

- трансформатора, регулюючого пристрою, напівпровідниковихз вентилів; 

- трансформатора, двигуна, регулюючого пристрою; 

- котушки двигуна, регулюючого пристрою , вентилів. 

32. Назвіть номер стандарту ручного електродугового зварювання: 

- ГОСТ 14771-76; 

-ГОСТ 5264-80; 

- ГОСТ 8713-79. 

33. Максимально допустима довжина кабелю вмонтажних умовах: 

- більше 30м; 

- 30м; 

- 20м. 

34. Визначте зворотну полярність зварювальної дуги: 

- « +» - на виборі, «-« - на електрод; 

- « -« - на виборі, « +» - на електроді; 

- « +» - на виробі, « -« на джерело; 

-« +» - на електроді, « -« - на джерело. 

35. Визначити кількість затикань електродів, що повинен витримувати 

електродотримач без ремонту: 

- 2400; 

- 8000; 

- 4000; 

- 6000. 

 



36. Вода в нормальному стані використовується для гасіння: 

- бензину; 

- електрообладнання; 

- деревини. 

37.При виборі світофільтра для захисту очей електрозварник орієнтується на: 

- випромінювання лампочки освітлення; 

- зручність роботи; 

- максимальну силу струму. 

38. Визначити вміст марганцю в сталі марки Х3ВГ2С: 

-1%; 

- 2% 

- 3%. 

39. Кратер – це 

- відстань між притупленням кромок; 

- заглиблення, яке утворене в зварній ванні під тиском газів дуги; 

- метал, наплавлений, або переплавлений за один прохід. 

40. Зазор – це 

- кут між скошеними кромками; 

- відстань між притупленнями кромак; 

- найбільша глибина розплавленого основного металу в перерізі шва. 

41. Очищення кромок і прилеглої зони полягає у:  

- обробки поверхні на ширину 20-30 см з кожної сторони щітками, полум’ям, 

травленням , знежиренням, піскоструйною обробкою; 

- повному складанні виробу з наступним зварюванням усіх швів; 

- розчищанні кромок. 

42. В який термін після закінчення розслідування нещасного випадку 

адміністрація закладу зобов’язана видати потерпілому копію  акта форми 

 Н-Н? 

- не пізніше 3 діб; 

- протягом 10 діб; 

- не пізніше доби. 

43. З якого віку дозволяється допускати підлітків до тривалої роботи по 

підійманню та переміщенню важких речей? 

- 14 років; 

- 16 років; 

- 15 років; 

-17 років. 

44. Який інструктаж проводиться з учнями при направленні їх на виконання 

сільськогосподарських робіт? 

- вступний;  

- повторний; 

- позаплановий; 

- цільовий. 



45.Який інструктаж проводиться при перерві в роботі виконавця робіт більше 

ніж на 30 календарних днів – для робіт з підвищеною  безпекою, а решта 

робіт – більше 60 днів? 

- вступний; 

- первинний на робочому місці; 

- повторний; 

- позаплановий. 

46. Проаналізуйте, яка зона електричної дуги має найвищу температуру: 

- катодна; 

- стовп дуги; 

- анодна. 

47. Який інструктаж проводиться на робочому місці з усіма працівниками на 

роботах з підвищенною небезпекою І раз на квартал, на інших роботах І раз 

на півріччя: 

- вступний; 

- повторний; 

- первинний на робочому місці; 

- позаплановий; 

- цільовий. 

48. Який із металів знаходиться у рідкому стані? 

- вольфрам; 

- ртуть; 

- латунь; 

- молібден. 

49. Прихватка необхідна для того, щоб: 

- не було пропалу; 

 - положення деталей і зазор між ними були постійними. 

50. Якими способами збуджують зварювальну дугу? 

- впритул; 

- чирканням; впритул та чирканням. 

51. Довжина нормальної дуги: 

- 2-4мм; 

- 4-6мм; 

- >6мм. 

52. Джерелом живлення змінного струму є : 

- трансформатор; 

- випрямляч; 

-  перетворювач. 

53. Характерними ознаками металу є : 

- непрозорість, металевий блиск, електро – та теплопровідність; 

- пластичність, непрозорість; 

- металевий блиск, електро – та теплопровідність. 

 

 

 



54. Назвіть захід, який сприяє зниженню травматизму: 

- виконання робіт на менших режимах зварювання; 

- використання індивідуальних засобів захисту при зварюванні; 

- оснащення робочого місця сигналізацією. 

55. Літера А при написанні марки дроту СВ-08А означає: 

- підвищенні пластичні властивості; 

- вміст алюмінію; 

- знижений вміст сірки і фосфору; 

- гарантовані механічні властивості. 

56. Визначити тип і марку електрода, діаметр електрода, вид покриття 

Э46 - АНО - 4 - 4.0 – УД 

 Е 430(3) Р 21 

57. Балони для зберігання і транспортування стиснутих зріджених і 

розчинених газів виготовляють з : 

- високо легованих сталей 

- низько вуглецевої та середньо легованої сталі 

- безшовних труб вуглецевої та легованої сталі. 

58. При роботі всередині посудини користуються переносною лампою 

напругою не більше: 

- 36В 

- 42В 

- 12В 

- 24В 

59. Неплавкими електродами є: 

- алюмінієві,бронзові, сталеві: 

- мідні, чавунні, вольфрамові; 

- вугільні, графітові, вольфрамові. 

60. Чи потрібно заземлення зварювального трансформатора? 

- ні; 

- так, обов’язково; 

-  не обов’язково. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 А) Б) В)    Г) 
Тип Е430(3) Э46 АНО-4 Э 46  
Марка Э 46 АНО-4 Э 46  АНО-4 
Діаметр 3 :лм 3 мм 4 мм 4 мм 
Покриття Основне Рутилові Основне Рутилові 


