


Історія створення 
зварювання



• Зварювання — надійний та економічний спосіб 
нероз'ємного з'єднання деталей машин, конструкцій 
та споруд. 

Суть його - в утворенні міцних зв'язків між атомами і 
молекулами з'єднуваних тіл завдяки місцевому 
зчепленню під тиском чи особливому виду 
деформацій. Неможливо уявити сучасне оточуюче 
середовище, без застосування такого міцного і 
доступного способу з'єднання, як зварювання. Його 
попередником у розвитку практичної технічної думки 
було паяння. 

• Паяння - спосіб з'єднання деталей у твердому 
нагрітому стані за допомогою припою, це один із 
найдавніших способів нероз'ємного з'єднання 
металів.



Ще в прадавні часи люди використовували паяння для виготовлення 
зброї, ювелірних виробів, знарядь праці. Існує думка, що слова 
"зварювання", "зварити" - походять від імені слов'янського бога 
ковальської справи Сварога. Перші прості методи зварювання 
застосовувались в V-ІІ тисячолітті до н.е. в районах Єгипту та 
Ірану. Зварювали в основному деталі з міді, які розігрівали і потім 
здавлювали. Так виникло так зване "ковальське зварювання". 

Поступовий розвиток ливарної справи привів до виникнення
ливарного зварювання, суть якого полягала в тому, що призначені 
для з'єднання зачищені і підігріті деталі розміщували у спеціальних 
формах, а місце їх з'єднання заливали рідким металом. Ливарне 
зварювання використовувалось для виготовлення виробів із міді, 
бронзи, олова, благородних металів. Пізніше, з відкриттям 
легкоплавких металів, з'явився більш зручний і продуктивний 
метод їх з'єднання — паяння. Припої, які використовувалися в ті 
часи, майже не відрізняються від сучасних.





• Російський винахідник Н. 

Н.Бенардос в 1881г. Винайшов 

спосіб дугового зварювання 

вугільним електродом і назвав 

його на честь давньогрецького 

бога - коваля 

електрогефестом. Так 

з'явилося електродугове 

зварювання. 
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Володіючи глибокими       

знаннями з металургії  

та електротехніки, 

Н.Г. Слав’янов 

розробив спосіб 

дугового зварювання 

металевим плавким 

електродом із захистом 

зварювальної ванни 

флюсом і перший у   

світі « електроплавильник».



В 1886 г. Англійський учений Є. Томсон і в 1887г. Н. Н. 
Бенардос одержали патенти на контактне 
зварювання. При контактному зварюванні деталі, 
що з'єднуються, затискачами між електродами. 
Минаючим струмом деталі нагрівалися на окремих 
ділянка і здавлювалися.

Наприкінці ХІХ В. був запропонований спосіб 
зварювання, заснований на застосуванні 
ацетиленово - кисневого полум'я. Потужності дуги й 
полум'я вистачало для з'єднання стали, міді, латуні 
товщині у кілька міліметрів . Тому зварювання ще 
не витиснуло клепку.

В 1891 р. Російський інженер - металург, винахідник 
Н.М. Славянов одержав два патенти за назвою " 
Спосіб і апарати для електричного виливка 
металів" і " Спосіб електричного ущільнення 
металевих виливків". Усі з'єднання, зварені по його 
способу, вирізняються високою якістю й 
надійністю.



Є.О.  Патон розвинув ідеї                                                                   

М.М. Бенардоса, метод                                                                  

швидкісного автоматичного                                                                  

зварювання під шаром 

флюсу, який дістав назву

“ метод Патона”.

З 1січня 1934р. у Києві почав 

роботу Науково-

дослідницький інститут 

електрозварювання Академії 

наук УРСР. Очолив цей 

великий центр 

дослідницьких робіт в 

області зварювання Євгеній 

Оскарович Патон.



Б.Є. Патон уніс великий           

вклад у створенні нових 

типів зварних конструкцій,  

індустріальних способів  

зварювання магістральних  

трубопроводів,   

великогабаритних 

резервуарів для   

зберігання нафти, кожухів

доменних печей,

висотних баштових

конструкцій.



Електроннопроменеве зварювання та зварювання 

в захисних газах





У справжній період розширюється застосування металів, 

що володіють різними, найчастіше унікальними, 

властивостями

Плазмово - дугове    

зварювання.

у сучасних зварювальних

плазмотронах температура 

дуги перевищує 300000С

при щільності теплового

потоку 300кВ/см2



Мікроплазмове 

зварювання швидко

завоювало величезну 

популярність

у приладобудуванні, 

ювелірній справі,

електротехніці й інших 

галузях

промисловості, що 

мають справу з

найтоншими виробами.





Зварювальні роботи у космосі


